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HSS-Metallkreissägeblätter 
dampfbehandelt 

 
HSS-DMo 5 (Werkstoff-Nr. 1.3343) 
 
HSS-E kobaltlegierte Qualität (Werkstoff-Nr. 1.3243) 

 
Das HSS-Metallkreissägeblatt ist universell einsetzbar für 
nahezu alle spanenden Schneid- und Nutaufgaben von 
Metallen. Es schneidet gratarm bis gratfrei und wird be-
vorzugt mit Kühlung (Emulsion) eingesetzt. 

 
Zahnform 

A 

DIN 1837 A 

 
Zahnform 

B 

DIN 1837 B 

 
Zahnform 

BW 

 
Zahnform 

HZ 

DIN 1837 C 
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HSS-Metallkreissägeblätter 
mit Spanteiler-Rillen 
dampfbehandelt 

 
Metallkreissägeblätter mit „Spanteiler-Rillen“ erzielen beim 
Schneiden von Rohren und Profilen wesentlich bessere 
Schnittergebnisse. 

 
Zahnform B  

mit Spanteiler-Rillen 
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HSS-Metallkreissägeblätter 
mit Vario-Verzahnung 

dampfbehandelt 
 
 
Speziell zum Schneiden unterschiedlicher Querschnitte,  
z.B. Schneiden von Rohren im Paket. 
Ermöglicht einen höheren Zahnvorschub sowie eine redu-
zierte Schnittzeit. Ein weiterer Vorzug sind verminderte 
Vibrationen, Geräusche und Temperaturen während des 
Schneidprozesses. 

 
Zahnform B 

mit Vario -

Verahnung 

 
Zahnform BV 

mit Vario -

Verahnung 

 
Zahnform B mit 

Spanteiler-Rillen u. 

Vario.Verahnung 
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Segmentkreissägeblätter 
HSS dmo5 

 
Bei großen Werkstücken, die von HSS-Metallkreis-
sägeblättern aufgrund der Abmessung nicht mehr 
geschnitten werden können, setzen Sie für gratarmes 
bis gratfreies Schneiden das Segmentkreissägeblatt 
von ein.  
Das Stammblatt des Segmentkreissägeblattes besteht 
aus legiertem Werkzeugstahl und ist am Umfang mit 
verzahnten Segmenten aus HSS/HSS-E lösbar ver-
bunden, so dass später einzelne Segmente oder der 
gesamte Zahnkranz erneuert werden können. 

 
Zahnform HZ 

 
Kühlnuten 

 
 

 

 

HSS/   

DMo5

4 5 6 8 10 12 Preis €/Stk

275x3,0x40 2/8/55+4/12/64 60 72 96 120 144 131,49    

300x3,6x40 2/8/55+4/12/64 112 140 168 165,54    

315x3,6x40 2/11/55+4/12/64 56 70 84 112 140 168 168,45    

340x3,6x40 2/11/55+4/12/64 96 128 160 178,53    

360x3,6x40 2/11/55+4/12/64 64 80 96 128 160 192 178,53    

360x3,6x50 4/14/85+4/15/80 64 80 96 128 160 192 178,53    

370x3,6x50 4/14/85+4/15/80 64 80 96 128 160 192 187,64    

400x4,0x40 2/15/80+4/12/64 80 96 128 160 192 192,99    

400x4,0x50 4/14/85+4/15/80 64 80 96 128 160 192 192,99    

400x4,0x60 4/16/90+4/23/96 96 128 192,99    

425x4,0x40 2/15/80+4/12/64 90 108 144 180 258,35    

425x4,0x50 4/14/85+4/15/80 72 90 108 144 258,35    

450x4,0x50 4/15/80+4/18/100 90 108 144 180 295,20    

460x5,0x60 4/16/90+4/23/96 72 90 108 144 308,73    

500x5,0x50 4/15/80+4/18/100 72 90 108 144 363,96    

560x5,0x80 4/23/120+8/22/142 72 90 108 144 393,23    

630x5,0x80 4/22/120+4/27/160 100 120 160 200 437,63    

630x6,0x80 4/22/120+4/27/160 80 100 120 160 458,24    

660x5,0x80 8/22/142 80 100 120 160 200 485,31    

660x6,0x80 8/22/142 80 100 120 160 532,98    

710x6,0x80 4/22/120+4/27/160 96 120 144 192 556,79    

810x6,8x80 4/22/120+4/27/160 96 120 144 192 715,71    

910x7,0x80 4/22/120+4/27/160 120 150 180 240 807,59    

Zähne pro Segment

Abmessung Nebenlöcher
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VHM-Kreissägeblätter 
aus Vollhartmetall 

 
nach DIN 1837 und DIN 1838 oder speziell nach Ihren 
Wünschen. 
 
Sonderwerkzeuge werden nach Zeichnung oder Mus-
ter gefertigt und sind damit exakt auf die Anforderun-
gen der Kunden ausgerichtet. 

 

   

 

 

PVD-Beschichtungen 
TiN, TiAlN 

 
Durch die PVD-Beschichtung von Präzisionswerkzeu-
gen werden Eigenschaften wie Härte, thermische 
Stabilität, chemische Stabilität usw. deutlich erhöht. 
 Gleichzeitig werden Eigenschaften wie Reibwert, 
Verschweißneigung, Klebeneigung, Adhäsionsnei-
gung, Korrosionsneigung, Oxidationsneigung usw. 
deutlich verringert. 
 
 Höhere Schnittdaten und längere Standzeiten erge-
ben wesentlich kürzere Hauptzeiten und damit deutlich 
größere Zeitspanvolumina.  
 
 Seltenere Werkzeugwechsel reduzieren Ausfallzeiten, 
die Produktionsdauer von Bauteilen kann verkürzt und 
die Vorteile des Hochgeschwindigkeits- zerspanens 
voll ausgeschöpft werden. 

   

 


